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EN

Before Starting General Instruction

Check to ensure that the kit you are going to use
fits the cable.
Refer to the kit label and the title of the installation

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip. Pencil-like blue flames should be avoided.

instruction. scorching the material.

Components or working steps may have been Clean and degrease all parts that will come into contact with adhesive. If a solvent is used follow the
improved since you last installed this product. manufacturer’s handling instructions.

Carefully read and follow the steps in the Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no jagged edges. Start shrinking the tubing at the

installation instruction.

along the cable. Tubing should be smooth and wrinkle free with inner components clearly defined.

Legend Table 1

Use a propane (preferred) or butane gas torch. Ensure the torch is always used in a well-ventilated environment.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material. Keep the flame moving continuously to avoid

position recommended in the instruction. Ensure that the tubing is shrunk smoothly all around before continuing

1 Reference line a b Diameter Length
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
2 Outer sleeve 15-6 100 60 7 35
6-16 170 80 11 50
3 Oversheath
16 - 35 250 130 16 85
4 Concentric neutral (if any) 50-70 280 150 25 105
70-150 340 180 25 125
5 Insulating sleeve 150 - 300 420 220 35 145

Cable Preparation

A

Overlap the cables to be jointed by about 150 mm. Slide the outer sleeve over one cable end.

Mark the reference-line (the middle of the overlap). Remove the oversheath (see drawing A) to the dimensions
given in Table 1.

Shape and position the cores as shown in drawing A and cut them at the reference-line.

Completion of Joint

1

Slide the insulating sleeves over the long core ends.

Remove the insulation on all cores to dimension | = half length of connector + 5 mm.
Joint the conductors by crimping. Remove any sharp edges. Clean and degrease the insulation.
See Table 1 for maximum dimensions of connectors before installation.

Centre the insulating sleeves over the connectors. Shrink them into place starting in the centre and working towards
the ends.

3-1

Cables with concentric neutral:

Relay the cores as far as possible. Loosely twist the shielding wires together to make an earth conductor. Joint the
earth conductor by crimping, soldering or any other equivalent method.

Note: Take care not to break the shielding wires.

Wrap one layer of copper braid with a 50% overlap round the whole joint area.

Clean and degrease the ends of the oversheath for a length of about 150 mm.
Position the outer sleeve centrally over the joint and shrink it into place starting in the centre and working towards
the ends.

Joint complete.
Allow the joint to cool before applying any mechanical strain. ‘

Please dispose of all waste according to environmental regulations. ﬁ

The Information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power installations and is
intended to describe the correct method of installation for this product. However, TE Connectivity has no control over the field conditions which
influence product installation.

It is the user's responsibility to determine the suitability of the installation method in the user’s field conditions. TE Connectivity's only obligations
are those in TE Connectivity's standard Conditions of Sale for this product and in no case will TE Connectivity be liable for any other incidental,
indirect or consequential damages arising from the use or misuse of the products.

Raychem, TE Connectivity and TE connectivity (logo) are trademarks.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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CS

Opste preporuke

Upotrebljavajte gorionik sa propan (preporucuje se) ili butan gasom.

Pre pocetka rada Podesite gorionik tako da dobijete mekano plavi plamen sa Zutim vrhom.
Treba izbegavati ostri plavi plamen, sli¢an olovci.
Pre podetka rada Utvrdite da li garnitura koju Drzite gorionik usmeren u pravcu skupljanja kako biste predgrevali materijal.
Zelite da upotrebite odgovara Vasem kablu. Pomerajte plamen kontinuirano kako bi se izbeglo pregrejavanje materijala.
Preporugujemo da proditate nalepnice na Ocistite i obezmastite sve delove koji ¢e doci u dodir sa lepkom. .
kompletu i naslov na uputstvu za montazu. Ako‘upovtrgbljavate srgdstvo za obezm.aélélvanje (ra§tvaraé), pratite uputsvo proizvodaca.
Postoji moguénost da su pojedine komponente ili Cevi pocnite da skupljate .Od mesta k01<=T je preporuceno u uputstvu. o
postupci pobolj$ani od Vage prethodne montaze Provepte dalise cev podjednako skuplja unaokolg, pre ‘nasfavlfa pos.tup_ka skupljarvlja“duz kabla.
ovog proizvoda. Skupljene cevi moraju biti glatke i bez nabora, sa jasno izraZzenim krajevima unutrasnjih komponenti.

PaZljivo Citajte i pratite redosled postupaka ovog

uputstva za montazu.

Tabela 1

B Lo | [Mseriedmmcn
1 referentna linija (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)

15-6 100 60 7 35
2 spoyna cev

6-16 170 80 1 50
3 spoljni omotac 16-35 250 130 16 85
4 koncgntriéni nHIa-provodnik 50-70 280 150 25 105

(ukoliko postoji) 70 - 150 340 180 25 125

5 | unutramwe cevi 150 - 300 420 220 35 145

Priprema kabla

A

Krajeve kabla koji se spajaju preklopite cca 150 mm. Oznacite referentnu liniju (sredina preklopa). Spoljni omotacé
kabla skinite prema dimenzijama na crtezu A ,a ostatak omotaca na jednu stranu ocistite i obezmastite u duzini od
600 mm. Zile kabla formirajte prema crteZu A, a ako je potrebno da se Zile ukrétaju zbog istih boja (faza) to uradite
na duzoj strani .Odsecite zile kabla na referentnoj liniji. Izolaciju sa Zile skinite na dimenziju | = polovina duzine
Ccaure + 5mm. Maks. dimenzije spojnih ¢aura pre ugradnje date su u tabeli 1.

Kompletiranje spojnice

Spoljnu zastithu cev spojnice postavite na stranu o¢iSéenog kabla.

Unutrasnje cevi spojnice navucite na duZi kraj Zila kabla. Provodnike medusobno spojite presovanjem, lemljenjem
ili nekim drugim adekvatnim postupkom. OStre ivice i vrhove koji nastanu prilikom presovanja otstranite, a ¢aure i
susednu izolaciju Zila odistite i obezmastite.

Skinite izolaciju sa svih zila na dimenziju | = polovina duzine ¢aure + 5 mm.

Spojite vodice presovanjem Caura. Uklonite moguce oStre ivice sa aure. Ocistite i obezmastite izolaciju. Vidite
tabelu 1 za maksimalne dimenzije €aura prije obavljenog presovanja.

Unutrasnje cevi spojnice navucite na sredinu spoja i po€nite ih skupljati istovremeno od sredine pa prema
krajevima.

Kabl sa koncentri¢nim nula-provodnikom

Unutrasnje cevi spojnice pustite da se ohlade a posle toga Zile kabla sloZite jednu pored druge. Krajeve
koncentricnog provodnika skupite zajedno i medusobno spojite presovanjem, lemljenjem ili nekim drugim
adekvatnim postupkom.

Ostre ivice i vrhove odstranite. Zice koncentriénog provodnika sloZite u meduprostor izmedu Zila, a celo
podrucje spojnice premotajte bakarnom mrezicom sa pola preklopa.

Krajeve omotaca kabla o istite i obezmastite u duzini od cca 150 mm pa ih predgrejte plamenom.
Spoljnu cev spojnice postavite na sredinu spoja i po¢nite zagrevati/skupljati od sredine prema krajevima..

Kompletirana spojnica ﬁ
Pre bilo kakovih mehanickih opterecenja, ostavite spojnicu da se ohladi. ﬁ "

Uklonite sav neiskoristeni i otpadni materijal po zavrSetku radova prema vazec¢im propisima.

Svi navodi u ovom montaznom uputstvu imaju za cilj da opi$u ispravni postupak montaze ovog proizvoda. Raychem nema nikakvu kontrolu nad
lokalnim uslovima, koji bi mogli da uti¢u na kvalitet ugradnje proizvoda. Odgovornost je na krajnjem korisniku da sam odredi podobnost instalacije
u navedenim lokalnim uslovima. Obaveze firme Raychem se ograni¢avaju isklju¢ivo na Opste uslove prodaje tako da firma Raychem nije ni u
kom slu¢aju odgovorna za bilo kakve $tete,bile one slu¢ajne, posredne ili neposredne a koje bi nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda,
odnosno pogre$ne ugradnje.
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Pred montazi

PFed montazi provéfte, zda kabelova souprava
odpovida Vasemu kabelu.

Porovnejte, zda souhlasi oznageni soupravy

s ozna¢enim montazniho navodu.

Upozorriujeme, Ze je mozna zména postupu prace
mezi sou¢asnym montaznim navodem a Vasi
posledni montazi.

Proto si krok po kroku zkontrolujte tento montazni
navod.

Udrzujte plastovy montazni sacek Cisty, bez
prachu a necistot.

Popisky obrazku
i

1 stfedova linie spojky

2 plastova trubice

3 plast kabelu

4 koncentricka nula (je-li néjaka)

5 izola¢ni trubice

CZ

Vseobecné

Pouzivejte propanovy (vyhodndjsi) a nebo propan-butanovy plynovy hofak.

Nastavte hofak tak, aby plamen byl mékce modry se Zlutou Spi¢kou. Modry, ostry plamen je nepfipustny.
Plamen orientujte do sméru smrstovani, aby se smrstovaci material pfedehfival.

Hofakem pohybujte rovnomérné tak, abyste zabranili mistnimu prehfati materialu.

V8echna mista, ktera pfijdou do styku s lepidlem, dikladné ocistéte a odmastéte.

Pfi pouziti Cisticich a odmastovacich prostfedk dbejte pokynl vyrobce.

Smrstovat zacinejte v misté doporu¢eném montaznim navodem.

Dfive nez pokracdujete ve smr&tovani podél kabelu, pfesvédéte se, je-li trubice po celém obvodu hladce
smrsténa.

Trubice musi byt po smrsténi celd hladka, bez zahybl a pevné pfilehla k vnitfnim komponentim.

Tabulka 1
a b Pramér Délka
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
15-6 100 60 7 35
6-16 170 80 1 50
16 - 35 250 130 16 85
50-70 280 150 25 105
70 - 150 340 180 25 125
150 - 300 420 220 35 145

Priprava kabelu

1

Konce spojovanych kabell nechte pfesahovat asi 150 mm. nasunte vnéjsi plastovou trubici na jeden ocistény
A konec kabelu. Oznacte si stfed spojky (stfed pfesahu). odstrante plast kabelu (viz obrazek A) v délkach dle tabulky

Vytvarujte a umistéte Zily dle obrazku a zkratte je na stfedovou linii.

Montaz vilastni spojky

1 Nasurite izola¢ni trubice na delSi konce Zil.

Odstranite izolaci na vSech jadrech v délce | = polovi€ni délka spojovace +5 mm.

2 Jadra spojte pomoci lisovani, pajeni nebo jiné rovnocenné metody spojovani. Odstrarite ostré vystupky a hrany.
Spojovac a izolaci jader dobfe ocCistéte a odmastéte.

Maximalni rozméry spojovacu pfed montazi viz Tabulka 1

3 Izolaéni trubice umistéte centricky nad spojovace. Smrstéte je od stfedu smérem k jednotlivym koncim.

Kabely s koncentrickou nulou

Stahnéte zily co nejvice k sobé. Draty stinéni slozte dohromady a vytvoite zemnici vodi€. Zemnici vodi€ spojte
lisovanim, pajenim nebo jinou ekvivalentni metodou.

Upozornéni: Pfi praci s draty uzemnéni by nemélo dojit k jejich poSkozeni. navinte jednu vrstvu pocinované
meédéneé sitky s 50 % pfesahem pres celou spojku.

Ocistéte a odmastéte konce plastl kabell v délce pfiblizné 150 mm.
4 Umistéte vnéjSi plastovou trubici centralné nad spojeni a smrstéte ji. Smrétovat zacnéte ve stfedu a pokracuijte
smérem k jednotlivym koncdm.

Tim je spojka dokonéena.

S

5 Nechte spojku vychladnout pfed jakymkoliv mechanickym namahanim @

Likvidujte, prosim, veskeré odpadové materialy v souladu s predpisy pro ochranu zivotniho prostfiedi..

Udaje obsazené v tomto montaznim navodu jsou uréeny pro pouziti montéry kabelovych souborl s opravnénim montovat kabelové armatury pfislusného napéti a
zaroven opravnénych pracovat na elektrickych zafizenich a popisuji spravny postup montaze tohoto vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze firma TE Connectivity nemGze
znat vSechny podminky, které mohou ovlivnit montaz vyrobku, berou vSichni na védomi, Ze uzivatel musi vzit toto v Gvahu a pouzit své vlastni zkuSenosti a odborné
znalosti pfi montazi kabelového souboru. Zavazky firmy TE Connectivity jsou dany standardnimi podminkami prodeje firmy TE Connectivity pro tento vyrobek. V
zadném pfipadé neni firma TE Connectivity odpovédna za Zadné nahodné, nepiimé a nasledné skody zplisobené nespravnym pouzitim nebo uzitim vyrobku.
Raychem, TE Connectivity a TE Connectivity logo jsou ochrannymi zna¢kami.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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DE/AT

Allgemeine Richtlinien

Méoglichst Propan- (wird bevorzugt) oder Butangas verwenden.

Vor Montagebeglnn Brenner nur in gut bellfteter Umgebung einsetzen.Weiche, gelbe Flammenspitze einstellen.
) Scharfe, blaue Flammenspitze vermeiden. Flamme beim Aufschrumpfen in Schrumpfrichtung
Uberpriifung auf richtige Zuordnung: halten, damit Schlauche bzw. Formteile entsprechend vorgewarmt werden.

Kabeltyp und Kabelgarnitur Brenner stetig bewegen, um ortliche tiberhitzung zu vermeiden.

Anwendungsbeschreibung auf Garniturenetikett
sowie Montageanleitung helfen bei der richtigen

Zuordnung. Wichtige Montageschritte oder Gebrauchsanweisung des Losungsmittelherstellers ist zu beachten.

Samtliche zu verklebenden Teile reinigen und mit fettfreiem Losungsmittel entfetten.

Bauteilekdnnen sich gedndert haben. Schlauche und Formteile gemal den gesonderten Anweisungen innerhalb der Montagefolge
Anleitung daher v o r h e r durchlesen schrumpfen. Schlauche und Formteile missen rundum fest und faltenfrei anliegen.

und Montageschritte wie in dieser Anleitung

angegeben befolgen. Tabelle 1

B _

Lange
1 Bezugslinie (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
15-6 100 60 7 35
2 AuBRenschlauch
6-16 170 80 1 50
3 Kabelmantel 16-35 250 130 16 85
4 Konzentrischer Leiter (falls 50-70 280 150 25 105
vorhanden) 70 - 150 340 180 25 125
5 Isolierschlauch 150 - 300 420 220 35 145

Vorbereitung des Kabels

A

Kabelenden etwa 150 mm (iberlappen lassen. Bezugslinie kennzeichnen (Mitte der Uberlappung).

Kabelmantel entsprechend den Abmessungen der Zeichnung A entfernen und auf einer Ladnge von 600 mm
reinigen und entfetten.

Adern entsprechend der Zeichnung A ausbiegen, falls erforderlich auf der langer abgesetzten Kabelseite kreuzen
und an der Bezugslinie schneiden. Aderisolierung nach MalR} | = halbe Verbinderlange + 5 mm absetzen.

Max. Verbinderabmessungen vor der Installation siehe Tabelle 1.

Fertigstellen der Verbindungsmuffe

AuBenschlauch iiber ein gereinigtes Kabelende schieben.
Innenschlauche Uber die langeren Kabeladern schieben.

Leiter mit Hilfe der PreRtechnik verbinden.
Scharfe Kanten entfernen, Leiterverbindung und angrenzende Aderisolierung reinigen und entfetten.

Innenmuffen mittig Uber den Verbinderbereich schieben und von der Mitte ausgehend gleichmafig aufschrumpfen.

3-1

Kabel mit konzentrischem Leiter

Innenschlauche abkiihlen lassen und Kabeladern eng aneinander legen.

Konzentrischen Leiter biindeln und mit Hilfe der Pref3-, Lot- oder einer gleichwertigen Verbindungsmethode
verbinden. Scharfe Kanten entfernen. Einzeldrahte des konzentrischen Leiters im Muffenraum auffachern.
Muffenraum mit Kupfergewebeband, halbiberlappt auswickeln..

Kabelmantelenden auf einer Lange von 150 mm reinigen, entfetten und aufrauhen. AuRenschlauch mittig
Uberschieben und von der Mitte ausgehend gleichmaRig aufschrumpfen.

Fertig installierte Verbindungsmuffe. =

Verbindungsmuffe vor mechanischer Belastung auf Umgebungstemperatur abkihlen lassen. @ "

Verpackungsmaterial sowie andere Abfille entsprechend den einschléagigen Vorschriften entsorgen.

Samtliche Angaben in dieser Montageanleitung richten sich ausschlieRlich an ausgebildetes Starkstrom-Montagepersonal und haben den Zweck, die
ordnungsgemafe Installationsmethode dieses Produktes zu beschreiben. TE Connectivity hat jedoch keinerlei Einfluss auf die Rahmenbedingungen,
welche die Installation des Produktes beeinflussen. Es liegt in der Verantwortlichkeit des Kunden, die Eignung der Installationsmethode fiir seine
Rahmenbedingungen sicherzustellen. Die Verpflichtungen von TE Connectivity richten sich ausschlief3lich nach TE Connectivitys Allgemeinen
Geschéaftsbedingungen. TE Connectivity ist keinesfalls verantwortlich fiir jedwede Schaden, seien sie zuféllig, mittelbar oder unmittelbar, welche im
Zusammenhang mit dem Gebrauch oder Missbrauch des Produktes entstehen.

Raychem, TE Connectivity und TE Connectivity (Logo) sind Marken. © 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
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INDEN MONTAGESTART DK

Det er muligt, at montageforlgbet er aendret siden du sidst har monteret saettet.
LAS derfor montagevejledningen igennem, far montagen pabegyndes.
Kontroller, at kablernes tvaersnit og spaendingsniveau er i overensstemmelse med den aktuelle opgave og etiketten pa saettet.

SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

Montage ma kun udferes af personer, der er fortrolige med produktet. Ved arbejde med aben flamme, folges de lokale sikkerhedsregler. Der skal sikres tilstraekkelig
tilfersel af frisk luft under indenders montage for at undga iltmangel. Ved brug af rensemiddel falges producentens anvisninger.
Ved tvivisspgrgsmal vedrgrende montagen, kontakt venligst Tyco Electronics, Energidivision.

KLARGQRING AF KABELKAPPER

Kabler skal affedtes pa steder, hvor der bruges lim eller mastik. Ved kabler PE-kappe kendetegnes ved at beholde sin farvning ved slibning, hvorimod
med hard PE-kappe slibes disse omrader med groft sandpapir (korn 60-80) og PVC/NOPOVIC halogenfri kabler antager gralig farve.
"flamberes” i 10 sek., inden lim eller mastik pafgres. Kabler med PVC-kappe

forberedes pa samme méade, men disse “flamberes” ikke. Kappemateriale | PVC/NOPOVIC PE
Dette giver en optimal vedhaeftning af krympeslangens lim til kabelkappen. 1. Rens X X
2. Slib X X
3. Flamber, 10 sek X (Geres lige inden krympning)

GENEREL VEJLEDNING

Brug en gasbraender Raychem type FH-1630 eller Sievert-Matic. Juster flammen til passende styrke. Undga braendere med en hard bla flamme.

Alle kabeldele/omrader, hvor der anvendes lim, renses og affedtes.Hold braenderen fremadrettet i en vinkel pa ca. 45°, saledes at det endnu ikke krympede
materiale forvarmes. Bevaeg flammen hele tiden, sa lokal overophedning undgas.Det ber sikres, at krympningen er fuldfgrt hele vejen rundt om krympematerialet far
flammen flyttes videre. Krympematerialet skal krympes jeevnt og ensartet.

Tegningsforklaring Tabel 1

1 Referencelinje EPKJ- Vejledende tvaersnit a b Diameter Laengde
2 Yderslange (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
3 Kabelkappe 0228-NORD 4-5 X 1,5-4(6) 100 60 6 35
4 Evt. koncentrisk 0235-NORD 4-5 X 6-16 170 80 9 50
skaerm 0249-NORD 4 X 25-50 300 150 20 109
5 Inderslanger 0256-NORD 4 X 95-150 400 200 25 135
0263-NORD 4 X 150-300 450 250 36 145
Kabelforberedelse

Overlap kablerne med 150 mm som vist pa tegningen og marker en referencelinie.
A Traek yderslangen ind over en af kabelenderne.

Fjern kabelkappen i leengden a+b plus overlap som vist pa tegningen og angivet i tabel 1.
Bgj lederne i facon og klip overlappet af lederne ved referencelinien.

Faerdiggerelse af samlemuffen

1 Renger kabelkapperne og lederne. Traek inderslangerne over lederne som vist.

2 Afisoler lederne pa malet |, som vist. | = presseforbinderens indstiksdybde + 5 mm.
Pres og fiern efterfelgende skarpe kanter eller grater. Rens og affedt presseforbinderne og lederne.

3 Centrer slangerne over presseforbinderne og krymp dem begyndende fra midten, rundt omkring slangen og ud mod begge sider.
Sarg for at overfladen jeevnes ud og at limen flyder. HUSK: Lad slangerne afkole, inden arbejdet fortsaettes.

Kun for kabler med koncentrisk nulleder eller skeermtrade:
3.1 Samlingen mellem kabelkapperne bevikles med kobbernet med halvt overlap. Nulleder/skaermtrade samles med en
presseforbinder. Kobbernet bestilles separat.

Rens og slib ca. 150 mm af kabelkapperne. Kapper af PE flamberes ogsa.
4 Centrer yderslangen midt over samlingen og krymp den fra midten, rundt omkring slangen og ud mod begge sider. Sgrg for at
overfladen jeevnes ud og at limen flyder.

Samlemuffen er nu driftsklar.
5 Fer samlingen belastes mekanisk, skal den afkgle til handvarm. i
7

Fjern alt affald efter gaeldende miljoregler! ﬁ

Oplysninger indeholdt i denne montagevejledning er ment som en beskrivelse af den korrekte installationsprocedure for dette produkt. Da TE
Connectivity ikke er bekendt med montagebetingelser i marken, er det naturligvis en forudsaetning for korrekt montage, at montgren tager disse
forhold i betragtning og bruger sin erfaring/ekspertise ved installation af produktet. Brugere bar selv bedemme hvert enkelt produkts egnethed til
det pageeldende formal.
TE Connectivity’s forpligtelser fremgar af vore Almindelige Salgsbetingelser for dette produkt, og TE Connectivity vil under ingen omstaendigheder
acceptere ansvar for tilstedende, indirekte eller falgende skader forarsaget af anvendelse eller misbrug af produktet.
Raychem, TE Connectivity og TE Connectivity logo er registrerede varemaerker.
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Instructions générales

Utiliser un chalumeau avec une bouteille de gaz propane (de préférence) ou butane. S‘assurer que le chalumeau

Ava nt de commencer est toujours utilisé dans un environnement bien aéré.
Régler le chalumeau de fagon a obtenir une flamme bleue, douce, avec une extrémité jaune. Un dard bleu et
Assurez-vous que le kit que vous allez utiliser violent est a éviter. ) L . N
est compatible avec les dimensions des cables a Maintenir le chalumeau continuellement en mouvement pour éviter de brdler la matiere.
raccorder. Nettoyer et dégraisser toutes les parties qui seront en contact avec I'adhésif. Si un solvant est utilisé, suivre les

Se référer a I'étiquette de conditionnement ainsi consignes données par le cablier et s‘assurer qu'il est autorisé d‘emploi par le site.

qu‘a la constitution du kit indiquée sur la notice.
Les composants ou les étapes de montage

Commencer le rétreint de la gaine dans la zone recommandée dans les instructions. S‘assurer que le centre

peuvent avoir été modifiés : lisez trés rétreint la gaine doit étre lisse et sans pli et épouser parfaitement les substrats sous-jacents.
attentivement la notice.

Legende

Tableau 1

_ Section a b Diamétre Longueur

de la gaine est rétreint en douceur tout autour avant de poursuivre vers une extrémité puis I‘autre. Pour un bon

1 Ligne de référence (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
: — 15-6 100 60 7 35
2 Gaine extérieure 516 170 80 » 0
3 Gaine extérieure du cable 16-35 250 130 16 85
4 Neutre concentrique (le cas 50-70 280 150 25 105
échéant) 70 - 150 340 180 25 125
5 Gaine isolante 150 - 300 420 220 35 145

Préparation des cables

A

Chevaucher les cables a joindre d‘environ 150 mm. Glisser en attente la gaine extérieure sur un des cables.
Marquer la ligne de référence (milieu du chevauchement). Retirer la gaine extérieure du cable (voir figure A) aux
dimensions indiquées dans le Tableau 1.

Mettre en forme les conducteurs comme indiqué sur la figure A et les couper au niveau de la ligne de référence.

Exécution de la jonction

Glisser les gaines isolantes sur les conducteurs du cété le plus long.

Dénuder les conducteurs a la dimension | = demi-longueur du connecteur + 5 mm.

Réaliser la jonction entre phases par sertissage. Retirer toute bavure ou protubérance. Nettoyer et dégraisser
Iisolant des conducteurs.

Avant l‘installation, voir les dimensions maximales des connecteurs dans le Tableau 1.

Centrer les gaines isolantes sur les connecteurs. Les rétreindre comme indiqué sur la figure 3 (commencer par le
centre puis se déplacer vers les extrémités).

Cébles avec un écran neutre concentrique :

Torsader les fils d'écran de chaque cété de la jonction pour faire un conducteur de terre. Joindre ces
deux conducteurs par sertissage ou tout autre méthode équivalente.

Note : Prenez soin de ne pas casser les fils d‘écran.

Enrouler une couche de tricot cuivre a 50% de recouvrement sur la jonction.

Nettoyer et dégraisser les gaines extérieures des cables sur une longeur de 150 mm.
Centrer la gaine extérieure sur la jonction et la rétreindre en commencant par le centre puis se déplacer vers les
extrémités.

Jonction achevée. ‘

Laisser refroidir la jonction avant d‘appliquer toute contrainte mécanique. %%ﬁ "

Veuillez traiter les déchets selon les régles locales en vigueur.

Les informations contenues dans les présentes Instructions d’installation sont a utiliser exclusivement par des monteurs entrainés pour effectuer des
travaux sur des installations électriques et décrivent la méthode appropriée pour l'installation de ce produit. Toutefois, TE Connectivity ne peut pas
exercer de contrdle sur les conditions de terrain ayant une incidence sur l'installation du produit. Il est de la responsabilité de I'utilisateur de déterminer
si la méthode d'installation est adaptée a ses conditions de terrain spécifiques. Les seuls engagements de TE Connectivity sont ceux définis dans

le document des Conditions générales de vente pour ce produit et TE Connectivity ne pourra en aucun cas étre tenu pour responsable en cas de
dommages accidentels, indirects ou consécutifs, survenant par suite de I'utilisation ou d’'une mauvaise utilisation des produits.

Raychem, TE Connectivity et TE Connectivity logo sont des marques déposées.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Ennen asennusta

Tarkista etta kaytdssasi on oikea pakkaus.
Komponentit tai mitat ovat saattaneet muuttua
viime asennuksesta.

Lue ohje huolellisesti lapi ja noudata ohjeessa
annettuja mittoja.

Selitys

G
Yleiset ohjeet

Kéayta propaanikaasu poltinta .

Saada liekki keltapaiseksi, valta teravaa sinista liekkia.
Pida liekki kutistettavan kappaleen suuntaisena.

Pida liekki jatkuvasti liikkeessa jotta et polta letkuja.
Puhdista kaapelin vaipat liasta ja rasvasta.

Aloita kutistaminen asennusohjeen mukaisesti.

Varmista, etta letkut ovat kutistuneet tasaisesti joka puolelta
ennenkuin jatkat kutistamista.

Letkujen tulee olla kutistettuna tasapintaisia ja sileita .

Taulukko 1

1 Keskilinja

2 Paalikutiste

3 Ulkovaippa

4 Kuparilangat (if any)
5 Eristeletkut

a b halkaisija pituus
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1.5-6 100 60 7 35
6-16 170 80 11 50
16 - 35 250 130 16 85
50-70 280 150 25 105
70 - 150 340 180 25 125
150 - 300 420 220 35 145

Kaapelin valmistelu

Limita jatkettavat kaapelit 150 mm:n matkalta. Pujota paalikutiste toisen kaapelin paalle .Merkitse keskilinja
A (kaapeleiden keskikohta). Poista ulkovaipat taulukon 1 mittojen mukaan .Taivuta johtimet erilleen ja suuntaa ne.
Katkaise johtimet lopullisiin mittoihin keskilinjan kohdalta .

Jatkoksen teko

1 Mikali vaiheiden risteily on tarpeen ,tee se a-puolelle Pujota eristeletkut jatkoksen pidemmalle puolelle .

Poista eriste johtimien paalta matkalta | = puolet liittimen mitasta + 5 mm.
2 Jatka johtimet puristamalla . Poista mahdolliset purseet .

Puhdista vaihe-eristeet liasta ja rasvasta.
Huomioi liittimen mitat ennen asennusta .Kts. Taulukko 1.

3 Keskita eristeletkut liittimien paalle ja kutista ne paikoilleen alkaen keskelta.

31 Kaapelit Cu-kosketussuojalangoilla
- Kierra kosketussuojalangat johtimeksi ja jatka ne Cu-holkilla. Kiedo kupariverkko jatkoksen yli 50% limityksella .

4 Puhdista kaapelin ulkovaipat 150mm:n matkalta.
Keskita paalikutiste jatkoksen paalle ja kutista se aloittaen keskelta . Jatka kutistamista paité kohden.

Valmis jatkos.

Anna jatkoksen jadhtya ennen kuin rasitat sitd mekaanisesti.
5 ’ S

Huolehdi asennuspaikan siisteydesta.

Ohjeessa annettu informaatio on tarkoitettu alan koulutuksen saaneelle asentajalle, joka osaa soveltaa annettua tietoa tuotteen
oikeaan asentamiseen. Te Connectivity ei ole vastuussa asennuspaikalla vallitsevista olosuhteista. Tuotteen kayttajan on omalla
vastuullaan tutkittava tuotteen sopivuus ajateltuun kayttétarkoitukseen. Te Connectivityn vastuu tuotteista on ilmaistu yleisissa

myyntiehdoissamme eika

TE Connectivity missaan tilanteessa ole vastuussa satunnaisesta suorasta tai valillisesta tuotteen myynnista , jalleenmyynnista ,
kaytosta tai vaarinkaytosta johtuvasta vahingosta.
Raychem, TE Connectivity ja TE connectivity (logo) ovat tavaramerkkeja.

2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
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HR Opcée upute n

= )4 Upotrebljavajte plamenik sa propan (preporuca se) ili butan plinom. Osigurajte da se plamenik
Prlje pocetka p javajte p propan (prep ) p guraj p

Provjerom utvrdite da li komplet koji Zelite
upotrijebiti odgovara kabelu.
Upucujemo na ¢itanje naljepnice na kompletu i

uvijek koristi u dobro ventiliranoj okolini. Podesite plamenik tako da dobijete mekano plavi plamen

sa zutim vrhom. OStri plavi plamen, sli¢an olovci treba izbjegavati. Drzite plamenik usmjeren
u pravcu skupljanja da biste predgrijali materijal. Pomicite plamen kontinuirano da se izbjegne
pregrijavanje materijala. Ocistite i odmastite sve dijelove koji ¢e doci u dodir s ljepilom.

naslova na montaznom uputstvu. Ako upotrebljavate sredstvo za odmaséivanje (otapalo), slijedite uputstvo proizvodaca.
Moguée je da su pojedine komponente ili postupci Ako rezete cijev, rez mora biti ravan i izveden sa o$trim nozem, bez uzduznog zarezivanja.

pobolj$ani od vase prethodne montaze ovog
proizvoda.
Pazljivo Citajte i slijedite korake iz ovog montaznog

Pocnite skupljati cijevi na mjestu koje je preporu¢eno u uputama. Provijerite da li se cijev posvuda
skuplja glatko oko Zile kabela, prije nastavljanja skupljanja uzduz kabela.

uputstva.
Legenda Tablica 1
1 referentna linija a b promjer duzina
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
2 vanjska cijev spojnice 15-6 100 60 - 35
3 vanjski plast kabela 6-16 170 80 1 50
- - 16 - 35 250 130 16 85
4 Zice neutralnog vodic¢a (ako
postoje) 50 - 70 280 150 25 105
5 - olaciske diievi 3 70 - 150 340 180 25 125
izolaclske cljevi zila 150 - 300 420 220 35 145

Priprema kabela

A

Krajeve kabela koje spajate preklopite priblizno 150 mm.

Preko jednog kraja kabela navucite vanjsku zastitnu cijev.

Oznacite referentnu liniju (sredina preklopa).

Skinite vanjski plast (prema crtezu A) a na dimenzije navedene u Tablici 1.
Oblikujte i postavite Zile kako je prikazano na crtezu i odrezite ih na referentnoj liniji.

Kompletiranje spojnice

1

Postavite preko duze strane zila unutarnje izolacijske cijevi spojnice.

Skinite izolaciju s krajeva svih Zila na dimenziju | = polovica duzine ¢ahure + 5 mm. Spojite vodic¢e preSanjem,
lemljenjem ili nekom drugom metodom. Odstranite sve oSte rubove sa ¢ahura te oCistite i odmastite izolaciju i
Cahure. Za max. dozvoljene duZine ¢ahura prije ugradnje vidite Tablicu 1.

Izolacijske cijevi postavite simetri€no preko spojnih ¢ahura i skupljajte ih najprije na sredine a nastavite prema
krajevima.

3-1

Kabel sa koncentri¢nim neutralnim vodi¢em

Skupite zile kabela $to je moguce vise. Lagano skupite Zice neutralnog vodi¢a zajedno u formu vodica te ih
medusobno spojite preSanjem, lemljenjem ili nekom drugom ekvivalentnom metodom. Napomena: vodite brigu da
ne pretrgnete koju od zica neutralnog vodica.

Omotajte jedan sloj bakrene mrezice uz 50% preklopa oko cijelog podrucja spojnice.

Ocistite i odmastite na obje strane vanjski plast kabela u duzini od 150 mm.
Postavite vanjsku izolacijsku cijev simetrino preko spojnog podrucja i zapocnite je skupljati na mjestu spojnih
Cahura a nastavite ravnomjerno prema krajevima.

5

Kompletirana spojnica ‘
Dozvolite spojnici da se ohladi prije bilo kakvog mehani¢kog opterecenja. @

Sav otpadni materijal po zavrSetku radova uklonite prema vaze¢im pravilima o zastiti okolisa.

Informacije sadrzane u ovom uputstvu namijenjene su isklju¢ivo prethodno obu¢enim monterima na montazi elektroenergetskih instalacija, a u namjeri da
opisu ispravan postupak ugradnje ovog proizvoda. Medutim

TE Connectivity nema nikakvu kontrolu nad lokalnim uvjetima, koji bi mogli utjecati na kvalitetu ugradnje proizvoda; pa je odgovornost na krajnjem
korisniku da sam odredi pogodnost instalacije u navedenim lokalnim uvjetima. Obaveze firme TE Connectivity se ograni¢avaju isklju¢ivo na Opce uvjete
prodaje za ovaj proizvod te firma TE Connectivity niti u kojem slu€aju nije odgovorna za bilo kakve $tete, bile one slu€ajne, posredne ili neposredne, a
koje bi nastale prilikom upotrebe ili zloupotrebe proizvoda.

Raychem, TE Connectivity i TE Connectivity (logo) su zastiéene robne marke.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Szerelés el6tti feladatok Altalanos tanacsok

Ellendrizd, hogy a felhasznalando készlet Lehetéleg propan-butan gazégét hasznalj.A gazégét csak jol szelléztethetd helyen szabad hasznalni.

megfelelé-e a kabelhez. Lagy, sarga hegy(, kék langgal zsugorits.Keriild a szuré kék langot.

Ellendrizd, hogy a doboz cimkéjének felirata Alangot a zsugoritas iranyaba tartsd, hogy elémelegitsd az anyagot.

egyezik-e a szerelési utasitassal. A zsugoritast mindig az el6irt helyen kell kezdeni.

Az alkotéelemek és a szerelési |épések Folyamatosan mozgasd a langot, nehogy megégesd az anyagot.

megvaltozhattak midta utoljara ilyen szerelést Tisztits meg és zsirtalanits minden olyan feliiletet, amelyre témitéanyag kertil.

végeztél. Tisztitdszer hasznalatakor kdvesd a szer gyartéjanak elirasait.

Gondosan olvasd at az utasitast és tartsd be Csak akkor haladj a zsugoritassal tovabb, ha az anyag kdrben, egyenletesen razsugorodott az alsé részekre.

annak eldirasait. A cséveknek siman, gylirédésmentesen, az alsé részeket érzékelhetéen kell lezsugorodniuk.
Magyarazat 1-es tablazat

1 referencia vonal 2 b atmero hossz
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
2 burkolo csé 15-6 100 60 7 35
6-16 170 80 1" 50
3 burkolat
16 - 35 250 130 16 85
4 huzalarnyékolas (ha van) 50-70 280 150 25 105
70 -150 340 180 25 125
5 szigeteld cs6 150 - 300 420 220 35 145

Kabelelokészités

A

Lapold at a kabeleket kb. 150 mm-en.

Told fol a kilsé burkolocsdvet az egyik kabelvégre.

Jeldld ki a referencia vonalat az atlapolas kézepén. Tavolitsd el a burkolatot (lasd A abra) az 1-es tablazat méretei
szerint. HUzd szét az ereket, ahogy az A abra mutatja és vagd el azokat a referencia vonalnal.

Az 0sszekoto szerelése

Told fol az érszigetel6 csdveket a hosszabb oldali erekre.

Tavolitsd el az érszigetelést félhtvely + 5 mm hosszon.
Kdsd 6ssze az ereket préseléssel vagy mas egyenértékii modon. Tavolitsd el szilkség esetén az éles sarkokat.
Tisztitsd és zsirtalanitsd a szigetelést. A huvely maximalis méreteit az 1-es tablazat mutatja.

Helyezd szimmetrikusan a kotésre az érszigeteld cséveket. Zsugoritsd le azokat kozépen kezdve a végek feldl..

3-1

Huzalarnyékolasu kabele

Nyomd Ossze az ereket, amennyire lehet. Sodord 6ssze a huzalokat és kdsd 6ssze azokat préseléssel vagy mas
egyenértékl médon.

Figyelem: Ugyelj arra, hogy ne térd el a huzalokat. Tekercselj egy réteg réz-szévedéket feles atlapolassal a
kotésre.

Tisztitsd meg a kabelvégek burkolatat 150 mm-en. Helyezd a burkolé csévet a kdtésre szimmetrikusan.
Zsugoritsd le a csOvet kdzépen kezdve és fokozatosan a végek felé haladva.

Kész a kotés.
Hagyd a szerelvényt kihllIni, miel6tt mechanikai igénybevétel érné.

A hulladékot a kdérnyezetvédelmi elbirasok szerint kezeld. %

Ez a készlethez mellékelt, képzett szerel6k részére készllt szerelési utasitas a széban forgd termék megfelel6 szerelését irja le. Mivel
a TE Connectivity vallalatnak nincsen hatasa a szerelést befolyasolé koriilményekre, ezért mindig a szerelést végzék felel6ssége annak
megallapitasa, hogy a szerelés modszere megfelel-e az adott felhasznalasi teriilet igényeinek. A TE Connectivity cég feleléssége csak a
felhasznalt termékekre vonatkozé “Altalanos eladasi feltételek’-ben meghatarozottakig terjed, semmi esetben sem vonatkozik a termék
megfeleld vagy helytelen hasznalatabdl eredd véletlenszer(, kbzvetlen vagy kozvetett karokra.

Raychem, TE Connectivity és a TE connectivity logo bejegyzett markajelek.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
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Istruzioni Generali

Usare una torcia a propano (preferibilmente) o a butano.

Prima di iniziare Regolare la torcia in modo da ottenere una fiamma morbida blu con I'estremita gialla.
Evitare di usare una fiamma blu concentrata.
Verificare che la confezione da utilizzare sia adatta Orientare la torcia nella direzione in cui si procede al restringimento in modo da preriscaldare il materiale.
per il tipo di cavo. Tenere la fiamma in continuo movimento per evitare di bruciare localmente il materiale.
Fare riferimento all'etichetta sulla confezione ed al Pulire e sgrassare tutte le parti che verranno in contatto con il sigillante.
titolo delle istruzioni di installazione. Si proceda al restringimento per settori circolari successivi in modo da ottenere per ogni sezione di guaina un
E’ possibile che alcuni componenti o procedure di restringimento uni‘for‘me ed una superficie esterna liscia. - ) o
installazione siano stati migliorati dal vostro ultimo La guaina, a restrlnglmento avvenuto, deve _presentarg una superficie liscia e priva di grinze.
utilizzo di questo prodotto. | contorni delle parti ricoperte devono apparire ben definiti.

Leggere e seguire attentamente le varie fasi
illustrate nelle presenti istruzioni per il montaggio.

Tabella 1
Legenda
_ a b Diametro lunghezza
1 Linea di riferimento (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
2 Guaina termorestringente 15-6 100 60 ! %
: 6-16 170 80 11 50
3 Guaine esterne 16-35 250 130 16 85
4 Conduttore di neutro 50 - 70 280 150 25 105
concentrico
70-150 340 180 25 125
5 Guaine per I' isolamento 150 - 300 420 220 35 145

Preparazione del cavo

A

Sovrapporre i cavi da giuntare per circa 150 mm.

Infilare la guaina esterna su una delle estremita da giuntare.

Segnare il centro (a meta dell’area di sovrapposizione) come indicato in figura.

Rimuovere la guaina esterna del cavo e gli eventuali riempitivi secondo le dimensioni indicate nella tabella 1.
Posizionare le fasi come indicato in figura e tagliarle in corrispondenza della linea di riferimento.

Completamento della giunzione

1

Infilare le guaine per I’ isolamento dei connettori sopra le fasi.

Rimuovere la guaina per l'isolamento dei conduttori per una lunghezza | (I = meta lunghezza connettore + 5 mm).
Consultare la tabella per le massime dimensioni dei connettori. Installare il connettore e smussare eventuali
superfici non lisce. Pulire e sgrassare la superficie dei connettori e le guaine per Iisolamento dei conduttori.

Centrare le guaine termorestringente per I'isolamento delle fasi sopra i connettori.
Effettuare il termorestringenti iniziando dal centro verso i lati.

3-1

Serrare le fasi quanto piu possibile. Cordare il conduttore di neutro concentrico.

Collegare i due conduttori cosi ottenuti mediante crimpatura, saldatura o altro metodo equivalente, facendo
attenzione a non rompere i fili elementari.

Avvolgere la calza in rame lungo tutta la zona di giunzione con una sovrapposizione del 50%.

Fissare le due estremita della calza di rame con due giri di filo di rame a corredo.

Pulire le due estremita delle guaine esterne del cavo per circa 150 mm. Centrare la guaina termorestringente sul
giunto ed effettuare il restringimento iniziando dal centro e proseguendo verso i lati.

Giunto completato.
Attendere che la guaina termorestringente sia raffreddata a temperatura ambiente prima di applicare qualsiasi forza
meccanica. Il giunto pud essere messo in servizio immediatamente. |

Eliminare tutto il materiale di scarto senza disperderlo nell’ambiente. @

Le informazioni contenute in queste istruzioni di installazione sono destinate ad operatori specializzati ed hanno lo scopo di descrivere il corretto metodo di installazione di
questo prodotto. Dal momento che TE Connectivity non pud controllare le reali condizioni d’applicazione in opera che influenzano l'installazione. E’ responsabilita dell’Utilizzatore
determinare 'applicabilita del metodo in relazione alle reali condizioni di posa.

Gli obblighi di TE Connectivity sono solamente quelli contenuti nelle condizioni normali di vendita TE Connectivity per il prodotto ed in nessun caso TE Connectivity sara
responsabile per ogni altro danno incidentale, indiretto o consequenziale che derivi dall’'uso o dal cattivo utilizzo dei prodotti.

Raychem, TE Connectivity e il logo TE connectivity sono marchi registrati.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
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MNMpen Aa 3anoyHeTe

[MpoBepeTe fanu KATOT LWITO o KOPUCTUTE
ofroeapa Ha kabernor.

MpoBepeTe ja eTukeTaTa Ha KUTOT U BPOjOT Ha
HacrnoBHaTa CTpaHuLa Ha MHCTPYKLMKTE.
KomnoHeHTUTE 1 YekopuTe Moxe Aa buaat
HagrpageHu v MPOMeHeTH oA NoCneaHNOoT narT Kora
CTe MHCTanvpane BakoB Npou3Boa,.

MaxnunBo npoyunTajTe rv 1 cregeTe rm Yekopute Ha
MHCTPYKUMWTE 3a MHCTanaumja.

JlereHpa

1 PedepeHTHa nuHuja

2 HapgBopeluHa LeBka

3 HapBopelueH nnawt

4 KoHLeHTprYeH HynTu
NPOBOAHVK (JOKOSKY Mma)

5 MN3onaunoHa ueska

MoarotoBka Ha Kabenot

MK

OnwTH MHCTPYKUUN

KopucTteTe BpeHep co nponaH (no MoxHocT) unu 6ytaH. Ocurypajte ce 6peHepoT cekorall Aa ce KOpUCTU BO
[o6po BeHTMNMpaHa npocTtopuja. MNMogecete ro 6peHepoT 3a Aa Ao6KUeTe MeK CYH oraH co xonT BpB. CuHK
nnamexun Bo chopma Ha Monue Tpeba Aa ce n3berHysaat. BnepeTe ro 6peHepoT KOH NpaBeLoT Ha cobvpakse 3a
na ce 3arpee matepwjanot. Lieno Bpeme ABwkeTe ro GpeHepoT 3a Aa ce usberHe 3ananyBake Ha maTepujarnor.
WcuucTete 1 obesmacTeTe rv cute AenoBu kov ke 6UaaT Bo KOHTaKT CO NIENUIHUTE NOBPLUMHK. [JOKONKy ce
KOPUCTMW paspenyBay criefeTe rm MHCTpykumnTe 3a paboTa. LipeBata Mopa fja ce npeceyar paMmHO Co ocTap
HOX 3a fa He ocTaHaT HasabeHn paGosu. MoyHeTe co cobrpareTo Ha LipeBaTa Kako LUTO € HaBEAEeHO BO
nHcTpykummTe. OcurypajTe ce Aeka LpeBaTa ce 4o6po 3anveHn of cute CTpaHu npeq Aa Npofdorkute co
paboTa. MpoBepeTe rv LpeBaTa Aanv ce MasHu n 6e3 Habopw co jacHo AedUHVPaHV BHATPELLHW KOMMNOHEHTH.

Tabena 1

a b OujameTap JomknHa

(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)

15-6 100 60 7 35

6-16 170 80 11 50

16 - 35 250 130 16 85

50-70 280 150 25 105
70-150 340 180 25 125
150 - 300 420 220 35 145

eHnoT Kabern.

NUHKja.

Mpeknonu rn kabnuTe co npeknon og npubnmkHo 150 mm. Haeneuu ja HagBopelLHaTa LeBKka Npeky KpajoT Ha

A Obenexu ja pedepeHTHaTa nNMHWja (CpeamHa Ha npeknonyBakeTo). OTCTpaHu ro HaABOPELUHMOT nawT (Buau
uptex A) cnopea AMMeH3unTe ganenn Bo Tabena 1.
OdbopMU ' 1 NO3MLMOHNPA] T XKUITUTE Kako LUTO € NPUKaxaHo Ha LpTex A, noToa npeceyu rv Ha pecbepeHTHaTa

KOMI'IﬂeTI/IpaI-be Ha 3aBpLiHULUaTa

1 HaBneun rv nsonaumoHmTe LEBKM Npeky AoNnrnMTe KpaeBn Ha Xunute.

OTcTpaHu ja usonauujaTta Ha cuTe KUK cnopep AMMeH3ujaTa | = nonoBMHa AoMmkUHa Ha Yaypara + 5 mm.
Cnou v xunuTe co npecyBake. OTCTpaHu rv OCTPUTE UBMLM Ha CMOjoT. MicumcTtu ja n oGeamacTy ja uonauujaTa.
Buan TabGena 1 3a MakcvmarnHu AMMEH3UU Ha YaypuTe Nped HUBHa MHCTanauyja.

[NocTaBu v nsonaumMoHnTe LEBKM CO CpeanHaTta Bp3 vaypwuTe. [MoyHK co 3arpeBatrse 1 co6V|paH>e o cpeauHarta
npema Kpaesute HanaMeHU4Ho.

3-1

Kabnu co koHyeHmpu4yeH HyJimu npoeoOHUK:

OpnneTu r xumunuTe of, NNaLIToT KOMKY LITO € BO3MOXHO. BHMMAaTenHo n3roteu egHa nneTteHuua of xuumTe
Taka ga fobuell NpoBoAHMK 3a 3a3emMjyBarbe. Crnou rv M3roTBEHNTE NPOBOAHULIM 32 3a3eMjyBake CO MOMOLL Ha
npecyBarbe, NEMEeHE UNW ApYr eKBUBANEHTEH METOL.

3abenewka: BHMMaBaj oa He v CKMHELL XULUUTE Of NNaLuToT.

HamoTtaj eneH cnoj og 6akapHaTta Mpexa co 50% npeknon npeky LenaTta NOBpLUMHA Ha CMojHMLUaTa.

Wcunctn n 06esmacTu rm KpaeBuTe Ha HaABOPELLHWOT NalT NpudnukHo 150 mm.
MocTaBu ja HaBoOpeLUHaTa LieBKa CO CpeauHaTa Bp3 CrojoT M MOYHM CO 3arpeBakbe U cobuparse o cpeavHaTta
npema KpaeBuTe Hau3MeHUYHO.

CnojHuuarta e rotoBa.
CnojHnuaTta Tpeba ga ce onaau npea Aa ce NOAMOoXM Ha MeXaHWUYKN Hanop.

Be monume oACTpaHeTe rm oTnagouuTe BO COOABETHOCT Ha €KOJIOLUKUTE 3aKOHMW. %

MHdopmaummnTe Kou ru cogpxaT UHCTpyKumnTe Tpeba Aa ce kopucTaT camo Of MHCTanaTtepu TpeHMpaHu 3a naeeaba Ha enekTpo-eHepreTcku
MHCTanauum n uMa HaMeHa Aa ro onuLle NpaBUITHUOT METOA Ha UHCTanauuja 3a oBoj npoussogd. Tyco Electronics Hema BnvjaHue Bp3 npunukute
Ha TepEHOT KoU MoXaT [a BnvjaaTt Ha MHCTanaumjata Ha Npou3BOAOT.

O6BpcKa Ha KOPUCHUKOT € Aa ro onpeaen COoABETHMOT METOZ Ha MHCTanaumja Koj € CoOofABETEeH Ha cocTojoute Ha TepeHoT. O6BpckMTE Ha
Tyco Electronics ce ctaHgapaHu 3a 0Boj nponssog 1 Bo HUedeH cnyyaj Tyco Electronics He e oaroBopeH 3a Apyr MHUMAEHTHW, MHAUPEKHW UK
HaMeTHaTU LUTETU KoM MoXaT Aa Aojaat npw nowa ynotpeba Ha nponaBoanTe.
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Algemene instructies

Gebruik propaangas (bij voorkeur) of butaangas.

Alvorens te Starten Regel de brander zodat een blauwe zachte vlam met gele punt wordt verkregen.

Een blauwe puntvlam dient vermeden te worden.

Controleer of de kit die u gaat gebruiken passend Houd de vlam in de richting van de te krimpen stukken teneinde ze voor te verwarmen.

is voor uw kabel.
Controleer het label van de kit en het installatie
instructie.

De vlam moet voortdurend in beweging blijven zodat het materiaal niet verbrand wordt.
Reinig en ontvet alle delen die in contact komen met lijm.

Het is mogelijk dat componenten of werkwijzen Vqlg de richtlijnen van dg fabrikell.nt bij het gebruik van een rei.nigings. middel.

Ziin veranderd sinds de laatste keer dat u deze kit Krimp de stukken te beginnen bij de opgegeven plaats in de instructies.

gebruikte. Zorg ervoor dat de stukken gelijkmatig gekrompen worden.

Lees zorgvuldig alle stappen van het installatie De krimpkousen moeten na installatie glad en zonder plooien zijn.

instructie. De vorm van de aldus bedekte delen moeten duidelijk zichtbaar zijn.
Verklaring Tabel 1

Kabel voorbereiding

1 Referentielijn a b Diameter Lengte
mm? mm mm mm mm
2 Buitenkrimpbuis ( ) (mm) (mm) (mm) (mm)
1.5-6 100 60 7 35
3 Buitenmantel 6-16 170 80 1 50
4 S geleider (als deze er is) 16-35 250 130 16 85
50-70 280 150 25 105
5 Isolatie krimpbuizen 70 - 150 340 180 25 125
150 - 300 420 220 35 145

A

Overlap de te verbinden kabels met ongeveer 150 mm. Schuif de buitenkrimpbuis over een kabeleind.
Teken de referentielijn af in het midden van de overlapping.

Verwijder de buitenmantels (zie tekening A) volgens de maten gegeven in tabel 1.

Buig de aders in positie volgens tekening A en kort ze af op de referentielijn.

Het afmaken van de mof

Schuif de isolatie krimpbuizen over de aders.

Verwijder de isolatie van de aders volgens | = halve lengte van de connector + 5 mm. Maak de verbinding door
te persen, solderen of andere methode. Verwijder alle scherpe punten van de connectoren. Reinig en ontvet de
isolatie. Kijk in tabel 1 voor de maximale maten van de connectoren.

Centeer de isolatie krimpbuizen over de connectoren. Begin met krimpen in het midden en werk naar de einden
toe.

Kabels met S geleider.

Leg de aders zo strak mogelijk tegen elkaar.

Bundel de aarddraden om een aardgeleider te maken.maak de verbinding.
LET OP: zorg ervoor dat er geen aarddraden breken.

Wikkel een laag kopergaas rond de verbinding met een overlap van 50 %.

Reinig en ontvet de einden van de buitenmantels over ongeveer 150 mm. Schuif de buitenmantel centraal over de
verbinding en begin met krimpen in het midden en werk naar de einden toe.

De mof is nu klaar.
Laat de mof afkoelen alvorens deze mechanisch te belasten. ﬁ

|

Verwijder al het afval volgens plaatselijke reglementen.

De informatie in deze installatie instructie is alleen bedoeld voor monteurs die getraind zijn in het maken van dit soort elektrotechnische installaties en heeft als doel
de juiste installatie methode voor dit product te beschrijven.

TE Connectivity heeft geen controle over de praktische condities ter plaatse die de installatie van dit product beinvioeden.

Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te beslissen of de installatie methode geschikt is voor zijn condities ter plaatse.

TE Connectivity enige verplichtingen zijn deze beschreven in de algemene verkoopvoorwaarden voor de verkoop van dit product TE Connectivity zal in geen geval
verantwoordelijk kunnen worden gesteld voor andere, incidentele, indirecte of consequentiéle schade veroorzaakt door de verkoop, herverkoop, het gebruik of
misbruik van dit product.

Raychem, TE Connectivity en TE Connectivity (logo) zijn gedeponeerde handelsmerken.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH
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Przed rozpoczeciem Wytyczne ogdlne:
montaiu naleiy: Nalezy przestrzega¢ kolejnosci czynnosci wymienionych w Instrukcji montazu.

Upewni¢ sie, czy przygotowany zestaw jest

Nalezy uzywac¢ palnika na propan (zalecany) lub butan.

przeznaczony do typu i wymiaréw montowanych unika¢ niebieskiego, stozkowego ptomienia.
kabli. Koncoéwke palnika nalezy utrzymywaé w kierunku obkurczania, co umozliwia wstgpne podgrzanie elementu.
Sprawdzi¢ zgodno$¢ oznaczenia zestawu Ptomien nalezy przemieszczac jednostajnie po powierzchni obkurczanego elementu, co eliminuje ryzyko lokalnego
z tytutem Instrukcji montazu. przegrzania.
Przeczyta¢ uwaznie Instrukcje. Wszystkie elementy, ktore bedg stykaty sie z klejami i szczeliwami nalezy oczyscic i odttusci¢ rozpuszczalnikiem
Uwaga: Sktad zestawu lub czynnos$ci montazowe niezawierajgcym ttuszczu. Nalezy przestrzega¢ zalecen producenta stosowanego rozpuszczalnika.
mogty zostaé zmodyfikowane w stosunku do Rury nalezy obcina¢ prostopadle do osi, nie pozostawiajgc postrzgpionych krawedzi.
poprzedniej stosowanej wersiji. Obszar poczatku obkurczania powinien by¢ zgodny ze wskazanym w Instrukcji montazu.
Przed kontynuowaniem obkurczania osiowego nalezy zapewni¢ prawidtowy skurcz obwodowy.
Legenda Po obkurczeniu rury powinny by¢ gtadkie, niepomarszczone, z wyraznymi odciskami elementéw, na ktorych
zostaty obkurczone.

Przygotowanie kabli

2 Rura oslonowa a b Srednica Dlugosé
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
3 Powloka zewnetrzna 15-6 100 60 7 35
- s . 6-16 170 80 11 50
4 Zyta powrotna (jesli wystepuje)
16 - 35 250 130 16 85
5 Rury izolacyjne 50-70 280 150 25 105
70 - 150 340 180 25 125
150 - 300 420 220 35 145

A

Kable do potaczenia utozy¢ z zaktadkg okoto 150 mm. Nasungc rure ostonowg na oczyszczony koniec kabla.
Oznaczyc linie podziatu (w $rodku zaktadki). Usung¢ powtoke zewnetrzng i wypetnienia zgodnie z wymiarami
podanymi w Tablicy 1 i na rysunku A.

Uksztattowac zyty zgodnie z rysunkiem A i ucig¢ je na linii podziatu.

Montaz mufy

1

Nasungc rury izolacyjne na dtuzsze odcinki zyt.

Usung¢ izolacje z zyt na dtugosci | = potowa dtugosci ztaczki + 5 mm.

Potaczy¢ zyly przestrzegajac instrukcji montazu ztgczki i stosujgc zalecane narzedzia. Usung¢ wszelkie ostre
krawedzie ztgczek po zaprasowaniu. Oczysci¢ i odttusci¢ ztgczki oraz izolacje kabli.

Maksymalne wymiary ztgczek przed zainstalowaniem podano w Tablicy 1.

Umiescic¢ rury izolacyjne centralnie na ztgczkach. Obkurczy¢ rury rozpoczynajac od srodka i kontynuujgc w kierunku
ich koncow.

Kable z zytg powrotna

Zblizy¢ zyty maksymalnie do siebie. Skreci¢ luzno druty zyty powrotnej formujgc z nich przewody powrotne.
Potgczy¢ przewody powrotne przez prasowanie, lutowanie lub za pomocg innej poprawnej i akceptowanej metody.
Uwaga: Nie przerwac drutéw zyty powrotne;.

Owingc¢ ztgcze jedng warstwg plecionki miedzianej z zaktadkg 50%.

Oczyscic¢ i odttusci¢ powtoki zewnetrzne kabli na dtugosci okoto 150 mm.
Umiesci¢ rure ostonowg centralnie na ztgczu i obkurczy¢ jg rozpoczynajgc od $rodka i kontynuujgc w kierunku jej
koncow.

Montaz mufy zostal zakonczony.
Mufa powinna ostygnac¢ przed poddaniem jej naprezeniom mechanicznym. m“

wWn

Opakowania i inne odpadki usungé¢ przestrzegajac lokalnych przepisow.

Klauzula rozdzielnosci odpowiedzialnosci:

W niniejszej Instrukcji montazu zawarto informacje, ktére okreslaja sposéb prawidtowego montazu wyrobu. Montaz moze by¢ wykonywany przez monteréw
posiadajgcych odpowiednie uprawnienia. Nalezy jednak zauwazy¢, ze warunki miejscowe, ktére majg wptyw na montaz wyrobu, pozostajg poza zasiegiem kontroli
firmy TE Connectivity. W zwigzku z tym odpowiedzialno$¢ za dobdr sposobu montazu, odpowiedniego do warunkéw miejscowych ponosi uzytkownik. Firma

TE Connectivity zobowigzana jest spetni¢ wytgcznie normy Warunkéw Sprzedazy (General Terms and Conditions) dla niniejszego wyrobu. Natomiast nie ponosi

w zadnym przypadku odpowiedzialnosci za inne przypadkowe, posrednie lub wynikte szkody spowodowane uzytkowaniem lub nieprawidtowym zastosowaniem
niniejszych wyrobdw.

Raychem, TE Connectivity i logo TE connectivity sg znakami handlowymi.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Inainte de a incepe

Verificati daca setul pe care urmeaza sa-| folositi
se potriveste cu cablul.

Referiti-va la eticheta setului si la titlul
instructiunilor de montaj.

Exista posibilitatea ca, componentele si etapele de
montaj sa fi fost imbunatatite de la ultima instalare
a acestui produs.

Cititi cu atentie si urmati etapele din instructiunea
de montaj.

Instructiuni generale

Folosiiti un arzator cu propan (preferabil) sau butan. Reglati arzatorul pentru a obtine o flacara usor
albastra cu un virf galben. Flacara de un albastru intens trebuie evitata. Tineti arzatorul indreptat
in directia termocontractarii pentru a preincalzi materialul. Miscati flacara continuu pentru a evita

degradarea materialului. Curatati si degresati toate partile care vor intra in contact cu adezivul.
Daca folositi un solvent,urmati instructiunile fabricantului. Incepeti sa termocontractati tubul in
pozitia indicata n instructiuni.

Asigurati-va ca tubul este contractat uniform de jur imprejur inainte de a continua in lungul cablului.

Tubul trebuie sa fie neted si fara cute,cu componentele interioare bine definite.

Tabelul 1

a b Diametru Lungime
(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
1 linia de referinta 15-6 100 60 7 35
2 tubul exterior 6-16 170 80 i 50
16 - 35 250 130 16 85
3 manta cablu
50-70 280 150 25 105
4 nu e cazul 70 - 150 340 180 25 125
5 tuburi izolante 150 - 300 420 220 35 145

PREGATIREA CABLULUI

A

Petreceti cele doua cabluri pe o lungime de cca. 150 mm.

Marcati linia de referinta, la mijlocul intervalului de suprapunere. Introduceti tubul exterior. Indepartati mantaua,a se
vedea desenul A,la dimensiunile data in Tabelul 1.

Se curata si se degreseaza mantaua pe o lungime de 600 mm. Se fasoneaza si se pozitioneaza fazele ca in
desenul A si se taie la linia de referinta.

INSTALAREA MANSONULUI

Se introduc tuburile izolante de interior pe fazele taiate mai lung. Se desizoleaza fazele la dimensiunea I=jumatate
din lungimea conectorului + 5mm. Se Tmbina conductoarele prin sertizare, alamire sau alta metoda echivalenta. Se
indeparteaza muchiile ascutite. Se curata si se degreseaza izolatia.

Pt.dimensiunile maxime ale conectorului Thainte de instalare se consulta Tabelul 1.

Nu e cazul

Se centreaza tuburile izolante pe conectori.
Se termocontracteaza tuburile,incepind din mijloc si continuind spre capete.

CABLU CU NEUTRUL CONCENTRIC

Apropiati fazele cit de mult posibil.Se rasucesc firele ecranului impreuna , pt a forma un conductor de impamintare.
Se imbina conductoarele de impamintare prin sertizare,alamire sau alta metoda echivalenta.

NOTA: Atentie sa nu rupeti firele ecranului.

Se infasoara un strat de banda de tesatura de cupru cu suprapunere de 50% dea lungul mansonului.

Se curata si degreseaza capetele mantalelor pe o lungime de cca.150 mm. Se pozitioneaza tubul exterior centrat
peste manson, si se termocontracteaza incepind din centru si continuind spre capete.

5

Mansonul este gata. %
Lasati mansonul sa se raceasca ,inainte de a-l supune la socuri sau solicitari mecanice. @ "

Ambalajele ca si deseurile vor fi depozitate conform wreglementarilor legale in vigoare.

Informatiile continute in aceste instructiuni de instalare sunt destinate utilizarii numai de catre instalatori instruiti pentru a face instalatiile electrice si sunt destinate
sa descrie metoda corecta de instalare pentru acest produs. Cu toate acestea, TE Connectivity nu are nici un control asupra conditiilor din teren care influenteaza
instalarea produsului. Este responsabilitatea utilizatorului pentru a determina metoda de instalare adecvata in conditii de teren ale utilizatorului. Singurele obligatii
TE Connectivity sunt cele in conditiile standard TE Connectivity de vanzare pentru acest produs si TE Connectivity nu va fi raspunzator pentru orice alte daune
accidentale, indirecte sau consecutive care decurg din utilizarea sau abuzul de produse.

Raychem, TE Connectivity si TE Connectivity (sigla) sunt marci inregistrate.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Innan arbetet paborjas Grundregler for montering

Det ar mgjligt att komponenter eller Anvand gasolbrannare avsedd for krympning t ex Raychem Siever-matic.
installationsmetoder har férandrats Anvand ett fettfritt kabelrengéringsmedel (tex. T-rod).
sedan ni monterade denna produkt Hall hela tiden lagan rorlig sa att inte slangarna 6verhettas.
senast. Bdrja krympningen enligt anvisningen och krymp slangarna runt om innan fortsattning
sker i langdriktningen.
Las darfor noggrant igenom och folj Rikta lagan i krympriktningen sa att okrympt material hela tiden forvarms.
monteringsanvisningen. Se till att slangarna ar slata och fria fran veck efter krympningen.
Tecken Tabell 1
1 referenslinje Cu Al a b Diameter | Langd
EPKJ- (mm?2) (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
2 ytterhylsa 0228 2,56 - 100 60 6 35
3 yttermantel 0235 6-16 - 170 80 9 50
. . 0249 25-70 25-50 300 150 20 109
4 ev. Koncentrisk skarm
0256 70-240 70-150 400 200 25 135
5 innnerhylsor 0263 95-300 | 95-300 450 250 36 145
Kabelpreparering

Overlappa kablarna 150 mm. Skjut p& ytterhylsan pa en av kablarna.
A Markera en referenslinje | mitten pa éverlappet.

Avlagsna yttermantlarna enligt tabell 1 nedan.
Forma ledarna enligt bilden nedan och kapa ledarna vid referenslinjen.

Fardigstallande av skarv

1 Rengér skarvstallet och placera slangarna enligt bild.
Obs, satsen ar ej avsedd for skruvhylsor.

2 Avisolera ledarna till insticksdjup + 5 mm.
Presskarva ledarna och tag bort ev vassa kanter. Rengér skarvhylsorna efterat.

3 Centrera slangarna 6ver presshylsorna och krymp dem med bérjan fran mitten, runt om och mot andarna. Skarva
ev skarm och lat slangarna svalna ca 2 minuter.

3-1 | Ejtillampligt.

4 Rugga och rengér ca 150 mm av mantelandarna. Centrera ytterhylsan 6ver skarvstallet. Krymp hylsan med borjan
fran mitten, runt om och mot andarna.

Skarven ar nu driftklar.
Lat den svalna till handvarme innan den belastas mekaniskt.
5 En

Var vénlig gor av med allt avfall enligt miljovardsbestammelserna. @

Informationen i denna monteringsanvisning ar endast avsedd for installatdrer utbildade i elkraftinstallationer och &r avsedd att beskriva en korrekt installationsmetod
for produkten. TE Connectivity har dock ingen mdjlighet att forutse de yttre férhallanden som kan paverka installationen av produkten i enskilda fall. Anvéandaren
ansvarar darfor sjalv for att den rekommenderade installationsmetoden ar 1amplig for anvandarens forhallanden. TE Connectivitys ansvar for produkten framgar av
TE Connectivitys allménna leveransvillkor fér produkten och TE Connectivity har i inget fall ansvar for indirekta skador eller féljdskador som kan uppkomma till féljd
av anvandning eller felanvandning av produkten.

Raychem, TE Connectivity och TE Connectivity (logo) &r varumarken.

© 2011 Tyco Electronics Raychem GmbH.
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Splosna navodila

~ H Uporabljajte gorilec na propan (priporo¢amo) ali butan. Prepri¢ajte se, ali gorilec vedno uporabljate v
Preden za€nete z deli pofavlalte 9 propan (prip ) price 9 porebl

prostoru, kjer je zagotovljeno dobro zracenje. Plamen na gorilcu nastavite tako, da dobite mehak moder
plamen z rumeno konico. Izogibajte se modrih plamenov izrazito koniCaste oblike.

Preverite ali komplet, ki ga nameravate Gorilec usmerite tako, da se bo plamen gibal v smeri kréenja materiala ter tako poskrbel za njegovo
uporabiti, ustreza tipu kabla. predhodno segrevanje. Plamen premikajte enakomerno, da bj tako preprecili osmoditev materiala.
Preverite nalepko z oznako kabla in naslov Ocistite in razmastite vse dele, ki bodo prisli v stik z lepilom. Ce uporabljate topilo, upostevajte navodila

navodila za montazo.
Sestavni deli ali posamezni koraki so se od
zadnje montaze lahko tudi spremenili.

proizvajalca. Cevke odrezite z ravnim rezom. Uporabite oster noz, tako da robovi ne bodo nazobé&ani. S
kréenjem tulca za¢nite na mestu, ki ga priporo¢ajo navodila.

Preden nadaljujete z delom na drugih odsekih kabla, se prepri€ajte, ali se je tulec skréil gladko po vsej
povrsini . Tulci naj bi bili po montazi gladki in brez gub. Elementi, ki jih pokrivajo, morajo biti dobro vidni.

Skrbno preberite in upostevajte korake,
opisane v navodilih za montazo.

Legenda

Preglednica 1

1 referenéna linija (mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
] 1.5-6 100 60 7 35
2 Zunanja cev 6-16 170 80 1 50
3 zunanji plasé 16 - 35 250 130 16 85
4 koncentri¢ni nevtralni vodnik 50-70 280 150 25 105
70 -150 340 180 25 125
5 izolacijske cevi 150 - 300 420 220 35 145

Priprava kabla

A

Konce kablov, ki jih spajate prekrijte v dolzini 150 mm in oznacite referencno linijo (sredina prekritja).

Zunaniji plas¢ kabla odstranite tako kot je prikazano na sliki A. Nato preostanek kabla na eni strani ocistite in
razmastite v dolZini 600 mm.

Zile kabla zdruzite tako kot je to prikazano na sliki A, &e pa je potrebno izvesti krizanje Zil zaradi barv (faz), le to
izvedite na daljSi strani. Nato odrezite zile kabla na referenc¢ni liniji.

V tabeli 1 so podane dimenzije spojnih tulcev (pred vgradnjo).

Izdelava spojke

1

Zunanjo izolacijsko cev namestite preko ociS€ene ga dela kabla.

Odstranite izolacijo z vseh Zil kabla v dolzini | = 1/2 dolzini spojnega tulca + 5 mm. Vodnike medsebojno spojite
s stiskanjem, lotanjem ali z drugim ustreznim postopkom. Odstranite vse nastale ostre robove ter odistite in
razmastite izolacijo na vodnikih.

Poravnajte izolacijske cevi na sredino spoja in jih pri¢nite krciti od sredine proti koncem.

3-1

Kabel s koncentri¢nim nevtralnim vodnikom

Notranje cevi pustite da se ohladijo. Nato zile kabla zlozite tako, da so ena poleg druge. Konca koncentricnega
vodnika zberite skupaj in ju spojite s pomocjo stiskanja, lotanja itd. Pri tem nastale ostre robove odstranite. Vodnike
koncentricnega vodnika zlozite v medprostor (med Zile vodnikov). Celotno obmocje spojke ovijte z bakreno mrezico
s polovi¢nim prekrivanjem.

Odistite in razmastite konce zunanjega plasca kabla v dolzini 150 mm.
Zunanjo cev spojke namestite na sredino spoja in pri¢nite s kréenjem od sredine proti koncem.

Pred kakrsnimikoli mehanskimi obremenitvami, pustite spojko, da se ohladi na temperaturo okolice.

Prosimo Vas, da po zakljucku del odstranite ves neuporabljen in odpadni material, =
v skladu z veljavnimi predpisi. e

Informacije, podane v pri¢ujoc¢ih navodilih za montaZo, so namenjene samo monterjem, ki so usposobljeni za izvajanje montaze na mo¢nostnih napravah, in opisujejo
pravilen postopek za montazo izdelka. Kljub temu pa Tyco Electronics nima vpogleda v pogoje na mestu montaze, ki bi lahko vplivali na sam potek dela.
Dolznost uporabnika je, da sem presodi o primernosti naina montaze posameznega izdelka glede na pogoje na mestu uporabe. Obveznosti Tyco Electronics so
opredeljene in omejene s standardnimi prodajnimi pogoji Tyco Electronics za posamezen izdelek. Tyco Electronics v nobenih okoli§€inah ni odgovoren za kakrsnokoli
spremljajo€o, posredno ali posledi¢no Skodo, ki bi izhajala iz uporabe ali napaéne uporabe izdelka.
Raychem, TE Logo in Tyco Electronics so za&¢itne blagovne znamke.
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Pred montazou

Preverte, ¢i dodana kablova suprava
zodpoveda Vasmu kablu.

Porovnajte, ¢i oznacenie supravy suhlasi

s oznacenim montazneho navodu.

Od Vas$ej poslednej montaze tohoto suboru
mohlo déjst k vylepSeniu jednotlivych Casti
suboru, alebo k zmene montazneho navodu.
Pozorne Citajte a sledujte jednotlivé
pracovné kroky v tomto montaznom navode.

Popisok obrazkov

SK

VSeobecné pokyny

Pouzivajte propanovy (vyhodnejSie), alebo propan - butanovy plynovy horak. Zabezpecte, aby sa s hora-
kom pracovalo vzdy len v dobre vetranom prostredi. Nastavte horak tak, aby plamer bol makko modry

so Zltou Spi¢kou. Modry, ostry plamen je nepripustny. Plamen orientujte do smeru zmrastovania, aby sa
zmra$tovany material predhrieval. Rovhomerne pohybujte horakom tak, aby nedos$lo k popaleniu materialu.
VSetky miesta, ktoré pridu do styku s lepidlom, dékladne ogistite a odmastite. Pri pouziti Cistiacich a od-
mastovacich pripravkov riadte sa pokynmi ich vyrobcu. Zmrastovacie hadice sa smu rezat len ostrym
nozom, ktory nezanechava vrubkované okraje. Hadice zacinajte zmrastovat v mieste predpisanom

v montaZnom navode. Skér ako pokradujete v zmrastovani hadice pozdiZ kabla, presvedgite sa, &i je hadica
po celom obvode hladko a Uplne zmrastena. Po zmrasteni musi byt cely povrch hadice hladky, bez zahy-
bov a hadica musi pevne priliehat k vnatornym ¢astiam.

Tabulka 1

1 stredova Ciara

2 vonkaj$ia hadica

3 plast kabla

4 koncentricky nulovy vodic¢ (ak je)
5 izolacné hadice

a b priemer dfzka

(mm?) (mm) (mm) (mm) (mm)
15-6 100 60 7 35
6-16 170 80 11 50
16 - 35 250 130 16 85
50-70 280 150 25 105
70-150 340 180 25 125
150 - 300 420 220 35 145

Priprava kabla

Konce spojovanych kablov navzajom presunte o 150 mm. Na jeden z koncov kabla nasurite vonkajsiu zmraé,t’o-
A vaciu hadicu. Vyznacéte stredovu Ciaru, ktora je stredom spojky. Odstrante plast kabla ( pozri obrazok A ) v dizkach
vyznacenych v Tabulke 1. Vyformujte a rozmiestnite Zily kabla podla obrazku A a v stredovej Ciare ich rozrezte.

Montaz spojky

1 Na dlhSie konce Zil nasadte izolaéné zmrastovacie hadice.

Z konca vsetkych Zil odstrarite izolaciu v dizke | = poloviénej dizke spojovaéa + 5 mm.Jadra Zil spojte lisovanim
2 alebo inou rovnocennou metédou spojovania. Odstrarte vSetky hrany a hroty. Pred spojovanim jadier sa
presvedcte Ci spojovac neprekrauje rozmery uvedené v Tabulke 1. Ocistite a odmastite izolaciu a spojovac.

3 Presurite izolacné hadice nad spojovace a vystredte ich. Hadice zmrastite. Zmrastovat zacnite v strede
a postupujte najskér k jednému a potom druhému koncu hadice.

3-1

Kable s koncentrickou nulou

Stiahnite Zily ¢o najviac k sebe. Droty tienenia zloZte spolu a vytvorte zemniaci vodi€. Zemniaci vodi¢ spojte
lisovanim, spajkovanim alebo inou ekvivalentnou metédou.

Upozornenie: Pri praci s drétmi uzemnenia by nemalo ddjst k ich poSkodeni. Navirite jednu vrstvu pocinovane;j
medene;j sietky s 50 % presahom pres celu spojku.

4 Konce kablovych plastov ogistite a odmastite v dizke 150 mm. Presufite vonkaj$iu zmrastovaciu hadicu centricky
nad izolacné hadice a zmrastite. Zmrastovat zacnite v strede hadice a postupujte k jej koncom.

Montaz spojky je ukonéena.
5 Pred akymkolvek mechanickym namahanim spojky musi byt tato vychladnuta.
Likvidujte,prosim, vSetky odpadové materialy v sulade s predpismi pre zivotné prostredie. ﬁ

Udaje obsiahnuté v tomto montaZnom navode st uréené pre pouZitie montérmi kablovych suborov s opravnenim montovat kablové armatury
prisludného napatia a zaroven opravnenymi pracovat na elektrickych zariadeniach a popisuju spravny postup montaze tohto vyrobku. Vzhlfadom
k tomu, Ze firma TE Connectivity nembze poznat vSetky podmienky, ktoré mozu ovplyvnit montaz vyrobku, beru vSetci na vedomie, Ze uzivatel
musi vziat' toto do Uvahy a pouzit svoje vlastné skisenosti a odborné znalosti pri montazi kablového suboru. Zavazky firmy TE Connectivity su
dané Standardnymi podmienkami predaja firmy TE Connectivity pre tento vyrobok. V Ziadnom pripade nie je firma TE Connectivity zodpovedna
za Ziadne nahodné, nepriame a nasledné Skody sposobené nespravnym pouzitim alebo uZitim vyrobku.

Raychem, TE Connectivity a TE Connectivity logo st ochrannymi znackami.
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